Forberedelser

e Avlagsna seglen och vinterférvara dessa torrt. Kontrollera
redan pa hésten om de behdver repareras av en segelmakare.

e Avlagsna avtagbara detaljer som spinnakerbom, bom, kick-
stang (Rodkicker), diverse I6pande rigg sdsom spinnaker-
nedhal och storskot. lakttag férsiktighet nar kickstangen
demonteras. Sdkra bomnocken med storfall eller dirk s& att
inte bommen faller ner i sittbrunnen da kickstangen lossas.
Drag ur rullfocksystemets manéverlina ur ledblocken.

¢ G& upp i masten och demontera eventuella émtaliga instru-
ment m.m. om du bedémer att dessa kan skadas vid kranen.

¢ Kontrollera att vantskruvarnas instalining ar dokumenterade sa
underléttar du trimning av riggen till varen. Gor annars en
notering for varje vantskruv, hur stort mellanrummet &r mellan
skruvandarna. Skriv in dina varden pa sidan 90.

Vid kranen

¢ Om masten dr genomgaende sa ska "Tie-rod's" (sid 26) nu
lossas fran masten.

¢ Placera lyftstroppen i ndrheten av eller 6ver mastens tyngd-
punkt. Om stroppen placeras for Iangt ner blir masten "topp-
tung” vilket orsakar kraftig obalans och gor det svart att halla
mastens nederanda. Fixera stroppen med en stark lina nedat
som belaggs omsorgsfullt i Iampligt beslag. P4 master med ett
spridarpar placeras stroppen vanligtvis under spridarfastena.
Kontrollera att den inte kommer i konflikt med undervantens
infastningar.

e Sakra masten med hjélp av kranens sling. Speciellt viktigt om
masten ar dackstdende. En person ska alltid vara ansvarig for
att halla mastens nederénde.

¢ Repetera avsnittet ”Vid kranen” p& sidorna 22-23.

e Folj anvisningarna for din riggtyp, men i omvand ordning.

¢ Separera vantskruv och stag/vant i vantskruvens &vre del. Pa
det viset kommer inte vantskruvarna att sldpa i marken nar
masten lyfts av. Atermontera riggbultar och saxpinnar i vant-
skruvarna sa att de inte kommer bort. Om vantskruvarnas Ovre
gangade del ar pressad pa wiren sa bor man demontera hela
vantskruven fran rostjarnet for att minimera risken for skador
pa gangorna.
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vantskruvar

Terminalvantskruvar
separeras har.
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Smérj vantskruvarna med vant-
skruvsolja. Art.nr. 312-502.

En grundlig 6versyn av stdende riggen rekommenderas fére en
langsegling. Genomfér en utférlig besiktning av din rigg varje ar
eller infor en langre seglats.

¢ L&gg masten pa bockar.

Staende rigg

¢ Torka av stdende rigg med trasa och l6sningsmedel.

¢ Kontrollera om nagot stag eller vant har brustna kardeler. Om
en eller flera kardeler har brustit maste staget eller vantet
ersattas med nytt. Byt da ett "helt par”, exempelvis bada
toppvanten, bada aktre undervanten etc. Hela paret skall
bytas d4ven om skada endast kan konstateras pa en av
wirarna. Motsvarande wire har haft samma pakanning.
Seldéns rekommendation &r att byta ut stdende riggen efter
20000 Nm vilket vi anser vara en wires tekniska livslangd.

En stdende rigg som ligger an mot masten hela vintern kan
orsaka korrosionsskador pa masten genom galvanisk reaktion
mellan stal och aluminium. Risken &r speciellt stor vid hog
fuktighet och hog salthalt.

» Koppla loss vantspridare och all stdende rigg. Demontera
spridarnockarna fran vantspridarna. Kontrollera att ingen
wirekardel har brustit vid spridarnockarna. For att underlatta
vid nasta riggning kan spridarnockarna sitta kvar pa vanten.
For lankad rigg &r det vanligen inte nédvandigt att féréandra
instéllningen pa de vantskruvar som &r fastade i spridar-
nockarna.

¢ Staende riggen rullas ihop och forvaras separat.

¢ Koppla loss eventuellt rullfocksystem och tag av delar sdsom
linstyrning, trumma och fallsvirvel.

* Rengdr vantskruvarnas géangor med I6sningsmedel och smorj
darefter med Seldén vantskruvsolja.

¢ Kontrollera wireterminaler, togglar, férlangningslankar, vant-
skruvar, riggbultar och saxpinnar. Byt ut delar som &r
deformerade, spréckta eller pa annat sétt defekta.



Lépande rigg

¢ Dra ur Idpande rigg ur masten och ersétt med tunna pilotlinor.
Pilotlina knopas noggrant i halénden av ett fall. Alternativt syr
man en dgla i fallets &nda dér pilotlinan féstes. Nér fallet dras
ur, dras pilotlinan in i masten. Detta gor att man kan tvatta den
I6pande riggen och eventuell stdldrisk elimineras.

e Kontrollera den I6pande riggen avseende onormalt
slitage pa tagvirke, taglingar, splitsar och brustna wirekardeler.

N¢j dig inte med att konstatera eventuellt slitage utan forsok ta

reda pa varfor det uppstéatt och atgarda felet.
¢ Om den I6épande riggen lamnas kvar pa masten skall fallens
eventuella wiredel dras ur masten, rullas ihop och dérefter inte
ha kontakt med aluminium. Detta for att undvika galvanisk
korrosion. Tank p4 att alltid ha en stoppknop i fallets halanda.
e Se over schacklar, i synnerhet snabbschacklar avseende
sprickbildningar, deformation och att de laser ordentligt.

Mast och bom

Anodiserade profiler

¢ Skolj mast, bom, spinnakerbom, kickstdng och rullfocksystem
med vatten. Spola gérna invandigt ocksa.

e Tvatta med milt rengéringsmedel, exempelvis diskmedel. Skélj
dérefter noggrant eftersom de flesta rengdringsmedel inne-
haller &mnen som kan ge fratskador pa aluminium. L&t
detaljerna torka. Noggrann rengéring &r i synnerhet viktig vid

mastfoten déar risken for korrosion ar storst.
Fortséttning...

Tagling med égla fér pilotlina.

Stoppknop “atta”.

Tag for vana att bestélla
erséttningsdetaljer pa
hdsten. Det underlattar
bade for dig och for vara
aterforsaljare.
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Fortséttning: Arlig éversyn.

Kontrollera alla bdrande beslag.

¢ Kontrollera noggrant alla barande beslag och

haltagningar avseende:
Sprickor
Deformationer
Slitage/glapp
Fastsattning
Korrosion
Aldring (plast)

¢ En genomgéende mast ska undersokas i dacksniva
avseende bucklor och sprickor

¢ Kontrollera eventuell styrbygel for genuafallet. Vid
anvandning av rullfocksystem leds ibland genuafallet
genom en bygel av brons. Om wirefall anvénds slits bygeln,
vilket & meningen. Da slits namligen inte fallet. Kontrollera
eventuellt slitage av bygel och byt densamma om du
réknar med att den inte klarar en sésong till. Mer
information om detta finns i instruktion fér Furlex
rullfocksystem.

e Bomnocken ar fastad med skruv. For att dessa skall kunna
lossas maste gangorna smarjas varje sdsong. Lossa och
smdrj en skruv i sénder.

¢ Kontrollera att rorliga delar (trissor, lasarmar i bomhals
mm.) ej fastnat.

e Smorj in alla riggens aluminiumprofiler med paraffinolja,
alternativt silikonfri batpolish eller vax. Detta tatar
profilernas porer och bevarar ytans glans. Aven gjutna
detaljer mar bra av denna behandling.
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Malade profiler

¢ Malade master och bommar skéts p& mot-
svarande satt som anodiserade profiler. Det &r dock
extra viktigt att noggrant kontrollera, och atgarda,
skador som penetrerat det mélade skiktet.

¢ Vid battringsarbeten ska "vat” farg anvandas. Skaffa
en farg som &r amnad fér malning av aluminium, valj ut
rétt nyans och folj tillverkarens instruktioner.

¢ Seldéns garantidtagande omfattar inte korrosion pa
mast eller blasbildning i fargen som kan hérledas till
nagon av foljande anledningar:
1. Skador i fargen.
2. Beslag monterade utom Seldéns kontroll.
3. Haltagningar utom Seldéns kontroll.

Om man o6nskar borra eller saga i en malad mast bor

féljande rad foljas:

¢ Vatten och luft far inte ha langvarig kontakt med en
oskyddad aluminiumyta. Om sa &r fallet ar det stor risk
att korrosion trénger in under fargen, vilket i sin tur
bildar blasor.

¢ Som skydd rekommenderas att beslag isoleras fran
masten med tatningsmassa, exempelvis Sikaflex. En
exponerad aluminiumyta behandlas med grundfarg
och béattringsfarg.




Skada eller skonhetsfel?

Lar dig skilja pa vad som skall betraktas som skada, och
atgardas, och vad som kan betraktas som sk&nhetsfel.
Forsok att harleda varfér en skada eller ett skdnhetsfel upp-
kommit, och vidtag atgarder for att detta inte skall upprepas.

Exempel pa skador

¢ Buckla i mast- eller bomprofil. Beskriv bucklans djup,
omfang samt placering for din Seldén aterforséljare. Darefter
foreslar vi vad som behover goras.

En permanent b6j i mastprofilen. Om bojen inte géar att
trimma bort &r detta att betrakta som en allvarlig skada.
Kontakta Seldén for byte av mastrdér, alternativt en ny mast.
Korrosionskador pa rostfria detaljer, dvs. skador som gatt
pé djupet och inte gar att polera bort. Delen maste bytas.
Losa beslag. Atermontera med korrekta popnitar/skruvar.
Kardelbrott. Byt wire. Byt &ven motsvarande vant pa "andra
sidan” om det ror sig om tvarskeppsriggen.
Sprickbildningar i kolfiberprodukter. Lat alltid en yrkesman
reparera skador av denna typ. Detta material &r avsevért
kansligare for skador &n aluminiumprodukter och maste
hanteras varsamt. En spinnakerbom i kolfiber som tappas i
dack och utsétts for punktbelastning far latt en liten sprick-
bildning. Nar bommen senare anvénds under normala former
utvecklas skadan och bommen gér av.




Exempel pa skonhetsfel

Repor och skav pa anodiserade ytor sdsom mast- och
bomprofil. Ett skadat anodiseringsskikt sjélvidker genom att
materialet oxiderar. Oxiden bildar ett skyddande skikt dver
skadan. Polish- och vaxbehandling ger ocksa ett skydd for
den exponerade ytan.

Brunaktig missfargning kan forekomma pa allt rostfritt
material. Om det gér att polera bort &r det endast ett skon-
hetsfel.

Missfargning av kolfiberprodukter. Produkterna ar
behandlade med UV-skydd men efter en tid i solen kan
kolfiberprodukter férlora sin ytglans och i vissa fall miss-
fargas. Detta paverkar dock inte produktens styrka.

En kolfiberprodukt som férvaras i tatslutande eller fuktigt
material (plast, filt eller dyligt) kan fa ljusa fuktflackar. Dessa
férsvinner efter uppackning.

Mast, bom och rullfocksystem vinterforvaras luftigt. Likrdnnor
placeras nedat for att férhindra vattenansamlingar och
darmed frostsprangning. Detta ar sarskilt viktigt for rullfock-
system. Masten far under inga omstéandigheter Iaggas in i
plast eller annat tattslutande material.

Undvik att férvara en malad mast eller bom pa armar med slit-
skydd av vattenabsorberande material. Fukten orsakar blasor i
fargen. Textil och mjukt tra ar varst. Nylon och hart tra ar bast.
Att anvinda masten som &s for presenningen kan vara
praktiskt men se i sa fall till att den skyddas mot slitage.
Anodiseringsskiktet ar endast 20 my (20 tusendels millimeter)
tjockt och kan slitas ner av en presenning som gnider mot
ytan. Resultatet kan bli permanenta skénhetsfel.
Kolfiberprodukter ar, som beskrivs ovan, kansliga fér punkt-
belastningar och méste hanteras varsamt.





